BE7220 BESTAR ckour

1.7220/ 34CrMo4

SAE 4135/ SCM 435
Low Alloy Tool Steel

Richtanalyse / Chemical Analysis (in %)

C Si Mn P S Cr Mo \Y
0,30 0,60 0,90 0,15
0,37 0,40 0,90 0,020 0,005 1,20 0,30

Wédrmebehandlung / Heat Treatment

Austenitisierungstemperatur / Austenitizing Temperature: 820-880° C/1505-1615° F
Abschreckmedium / Quenching Medium: o1/ oil

Anlassen / Annealing (Tempering):
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° C 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 ° C
°F 120 210 300 390 480 570 660 750 840 930 1020 1110 1200 ° F

Lieferméglichkeiten / Delivery Options

— Hot Rolled Wide Strip
— Hot Rolled Narrow Strip
— Cold Rolled Strip Annealed or Hardened and
Tempered
— for Diamond Saw Bodies
— Discs

— Warmbreitband
— Mittelband
— Kaltband gegluht oder vergutet
— fur Diamant-Stammblatter
— Ronden
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